
刃　厚 巾 刃数＝Ｐ 長さ

（ｍｍ） （ｍｍ） （２５．４mmにつき） （ｍ）

4 １０・１２・１４　　

5 ８・１０・１２・１４　　

6 ６・８・１０・１２・１４　　

8 ６・８・１０・１２・１４　　

10 ４・６・８・１０・１２・１４　　

13 ４・６・８・１０・１２・１４　　

3 １８　　

4 １２・１４・１８　　

5 １０・１２・１４・１８　　

6 ８・１０・１２・１４・１８　　

8 ８・１０・１２・１４・１８　　

10 ８・１０・１２・１４・１８　　

13 ８・１０・１２・１４・１８　　

ＡＢの表記方法

1.（缶）

2.（エンドレス）

刃　厚 巾 刃数＝Ｐ 長さ

（ｍｍ） （ｍｍ） （２５．４mmにつき） （ｍ）

5 　　　　８・１０・１２・１４・１８・２４・３２

10 ４・６・８・１０・１２・１４・１８・２４・３２

13 ４・６・８・１０・１２・１４・１８・２４・３２

ブルーの表記方法

1.（缶）

2.（エンドレス）

予期なく変更する場合あり

　例：　０．６４（厚）×５（巾）×８（刃数）

■ブルー缶のサイズ表

0.9

0.65

30

16

0.64

　例：　ＡＢ０．９（厚）×８（巾）×１０（Ｐ）×３６５０（長さ・ｍｍ）

０．６５×５Ｗ×１４Ｐ×１６９０（１０本／箱）

ノコ刃のｻｲｽﾞ

刃材

ハイス

　例：　ＡＢ０．９（厚）×８（巾）×１０（刃数）

■ＡＢ缶のサイズ表
ＡＢとは、アンドソーバイメタルの略

０．６５×５Ｗ×１８Ｐ×１６９０（１０本／箱）

　例：　０．６４（厚）×１０（巾）×８×２７００（長さ・ｍｍ）

刃材

主に、非鉄・木工用

ハイス：ＡＢ０．６５×５Ｗ×１４Ｐ×１６９０（９本／箱）
ＴＡ－３６用替刃

30 ばね鋼

ハイス：ＡＢ０．６５×５Ｗ×１８Ｐ×１６９０（９本／箱）
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■溶接可能なノコ刃の巾（ｍｍ）

０．６５ ０．９
３～１０ ４～８ ２
３～１３ ４～１０ ３
３～１９ ４～１３ ４

■円弧切断の最小半径（ｍｍ）

巾（ｍｍ） 最小Ｒ

４ ５
５ ８
６ １５
８ ２５

１０ ３５
１３ ６２

(注意）コンターマシン(標準）は、１３Ｗまで使用できます

刃　厚 巾 刃数＝Ｐ 長さ

（ｍｍ） （ｍｍ） （２５．４mmにつき） （ｍｍ）

３／４

４／６

６／１０

その他サイズは、お問い合わせ下さい

２７Ｗの表記方法

1.（エンドレス）

2.（刃数）
　３／４とは、交互に刃数＝「３」と「４」を繰り返す。

ａｎｄｏｓａｗ

0.9 27

　例：　０．９５×２７×３／４（Ｐ）×４１００（長さ・ｍｍ）

■１３・２７Ｗのサイズ表　・・・　アルミ＆カーボン切断に適する

0.9

刃厚（ｍｍ）
溶接機容量（ＫＶＡ）

材質

１．１ ３４ ３　・　３／４

0.95

13 ６／１０

３　・　３／４

27
指定

超硬

ハイス
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